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في البداية اشير الى اننا لسنا ارهابيين ونحن ضد الارهاب وليست لدينا اي عداوة مع الغرب او اسرائيل فهدفنا الوحيد هو اسقاط النظام الطاغي بالمغرب وتحقيق حياة 
كريمة لشعبنا 


طريقة صناعة -مفجر التر ميت المضاد للدروع 
-یدویا قصد استخدامه ضد القوات الملكية خلال 


ثي المخرية السات 


معلومة درحة حخرارة الترميت +++ سى يتما ندوب الحديد فى درحة حرارة 
۵ سی 


ولدلك تستخدم قى صهر الحديد 
خلبط الترميت: 


وهو خليط يتكون من مسحوق الآلمنيوم وأكسيد الحديدىك) ۴۵304 وهو 
بسمی ایضا آکسید الحديد) او اکسید الحدیدوز) ((۴۵203 وهو بسمی 


كسيد الا المغناطسيى الآأسود ويفضل هذا الآأخير قىي صناعة القنيلة 
الحارقهة للترميت. 


وتعتمد نظرية عمل هذا الخليط على أساس حلول الآلمنيوم محل المعادن 
فى آكاسيدها عند توفر الشروط 
ويظهر ذلك من خلال معادلة انفحاره مع ضرورة استخدام أكسيد أو 
سروکسىد او نترات الىاريوم كعامل وسيط لتنشبط التفاعل 


وعند عدم وحود ذلك تستخدم كلورات البوتاسيوم أو نترات الآألمونيوم من 
احل ذلك ابضا 


وهذه هي معادلة احتراق خلبط الترمىت 
AL (54) + Fe203 (160) 34® 2Fe(‏ ودرا لفغ 
+A1203حرارة‏ عالىة (*۲۷۰ م ( 


حيت يقوم أكسيد الباريوم أو أحد بدانله بأكسدة حزء من مسحوق الآلمنيوم 
ليندا التفاعل والاشتعال 
وعادة بيدا هذا التفاعل بدرحة حرارة عالية حوالي ١٠1٠م‏ لابد ان بستمدها 
فی خلیظ نادت 
متل خليط البرمنجنات مع بودرة الألمنيوم بنسبة ۲:۲ وهذا التفاعل من 
الأقضل ان ك ل فن الوا فا تل عة لخخكة عة فة حه 


وينتجح عن هذا التفاعل درحة حرارة عالية حدا تصل من ( ۲۷٠٠١-۲۲۰۰‏ م) مما 
تكونت سببا قي صهر الحديد والفولاد 


وهذا هو تركيب حشوة قنيلة الترميت الحارقة . 
انیو اا من ۰٦۱غم‏ من اکسید الحدیدوز (۴۵203) مع ٤۵غم‏ من مسحوق 
الالمنيوم مع ۲۰ غم من اأكسيد الباريوم مع ٠١‏ قم من زيت معدنىي ويفضل 
وضع كمية حوالي ٠١‏ غم من مسحوق المغنيسيوم لزيادة وقوة الحرق. 


طربقة التحضير: 
اطحن أكسيد الحديدوز وغريله تم أضف اليه بودرة الآلمتيوم وباقي مكونات 
الخليط واخلط خيدا واحضر علىية من الحديد أو المعدن عموما على قدر حجم 
الخليط وضع على طرفي العلية قطعتين من الخشب أو الكرتون بدل قاع 
وسطح العلىة 
واندأً بتعينة العلية بخليط الترمايت مع إبقاء "سم من حهة السطح العلوى 
قارغا 


وحبت ان تغاعل خليط الترميت بجاحة الى درحة حرارة عاليهة حدا لکلي بیدا 
لذلك قأآن وساتل الاشعال العادية غير كاقية لذلك قأنه من الضرورى 
استعمال مادة بادتة تشتعل بالوساتل العادية وتعطى درحة حرارة عالية خدا 
تكفى ليدء التفاعل 
وهى فقي هذه الحالة خليط برمتجتات البوتاسيوم مع بودرة الآلمتنيوم بنسية 
Ti‏ 
والذى يساوى حوالي +غم بالنسىة لمكونات الخليط الآصلية 
هذه الكمية توضع داخل كيس ورقي على هينة قمع طويل يوضع داخل خليط 
الترميت (اذا صنع هذا القمع من الالمتيوم هدا تكون افقضل) 
ويتم ضغط الخليط حددا 
تم وضع القفتيل داخل خلبط الىرمنحنات 
ووضع هذه العلية يما قفيها على الهدف المعدنىي المراد صهره أو تحرييةه ومن 
هذه الآهداف محولات الكهرباء ومولداتها والات الإسناد والحمل والمراحل 
اليخارية وخزانات الوقود وأتنانسب الماء والغاز وخزانات الذأموال 


تم وضع ۸۰ غم من اكسيد الحديد مع ۲۷ حم من بودرة الومنيوم مع ١٥١(غم‏ 
من تترات الباريوم داخل ماسورة من اسفل وتم وضع عامود وروي 
صغير من برمنجنات البوتاسيوم وتم إشعاله بواسطة قطرة من ساتل 
الحلسرين وتم الاشعال وصهر الحديد والحمد لله. 


ملاحظة: 
يمكن استخدام أكسبد الحديد مع بودرة الألمنيوم فقط ويتم الإشعال كما 


بتضح من المعلومات ان اهم العناصر للخيط كما ذكرتا بوردة المتيوم + اكسىد 
الحديد ( الصدا) 


وسوف نستیدل برمتنجات الیوتاسیوم 
بخليط من كلورات اليوتاسيوم + سكر ويتم اشعال الخيط بقطرة حمض 


او حتي باستخدام صاعق خفيف ية ققط مادة مشتعلة لاغير وسوف تشعل 
الخليط 


ملاحظة : بيجب أن تكون داترة العبوة اما شرك أو بطريقة الريموت كنترول. 


هذة الصور لمنال وانتم اعملوا على تكبير العبوة وهكذا 


المواد المطلوبة لصناعة العبوة الموحهة 
حسم العيوة -: وهو عبارة عن اتبوب حخديدى مقاوم للصدا سمكة £ مللمتر 
)السمك حسب العبوة المراد عملها) هدة الصورة فقط للتعليم 
قمع التوحية (تسمى اليطانة) :- وهي عبارة عن صفيحة نجاس سمكهاه 
ولكن بفضل ان تكونت سماكة البطانة ( القمع 5 = ( ملم إلى ۷ ملم من معدن 
ال 


الصورة للمواد 


لخركم عبد الله بي البجادين 


r‏ ك 


الان حسب العبوة التى معك قم بقياسها لمعرفة مقياس القمع او المخروط 


المناسب للعيوة 
الصورة لعملية قباس الاتنيوب الحديدى لمعرقة مقياس القمع او المخروط 
المناسب للعيوة 


فی هذا المتال اتضح ان قباس قطر الانبوب هو ۷۷ا سنتيمتر 


وص حساب كمبة المادة المتة 


لحساب كمبة المادة نستخدم القانون التالى : 


حساب الوضع النموذحي لزاوية التشكيل : 
الزوابا ای خرو ت : = درحة إلى 6“ درحة . 


0 قطر eT‏ ت TEN FE‏ ا 
3 سماكة المادة المتفحرة = ۲ ارتفاع ا 1 
0 بعد العبوة عن الهدف = ارتغفاع المخروط . 
0 الحرق في الهدف = ۲ ارتفاع المخروط . 
تعض تعریقات مصطلحات القانونت : - 
۴۸ : عمق المخروط ( ارتغفاع المةخروط ) . 
8: قطر المخروط . 
1 : محبط قاعدة المخروط . 
5: سماكة المادة a.‏ خرقها. 
0 : بعد العيوة عر 


زاوية رسرم المخروط س = .R+ +, +1VE"‏ 


قطعه من الحديد سماكتها ٠۷‏ سم أوحد أبعاد المخروط وزاوية تشكيله . 
الحل : 


نوحد قیمة R۸‏ والتنی ھی +*,2٤۷‏ × 1۷= ۷,0۹۹ 
قونحد قىمة 6 والني هى 22۷+ × 1۷= ۷,0۹٩۹‏ . 
اذآ قطر المخروط = 0۹۹ ,۷سر و عمق المخروط = ۷,0۹۹ سر 
ولحساب زاوية تشكيل محبط المخروط نستخدم القانون التالى : 2 
زاویة رسم المخروط = 1 ± 2٦1‏ ۰۱۷, + ( عدد تات ) + R‏ . 
x V,0۹۹ = I‏ (۷+۲) قمة " = TT,AAY‏ 
زاویة تشکیل المخروط = ۲۲,۸۸۲ ± 1£ ۱۷2ء,* + ۷,0۹٩۹‏ = ۱۷۹,۹۹۸ 
درحه اک ۱۸۰ درحة . 

كيفية صناعة المخروط : بعد أن تحخسب الأآبعاد والمحبط تقوم بالتالي : 


نحضر قطعة النحاس التي نريد تشكيلها : ويفضل أن تكون بسماكة ۲ ملم 


ترسم خط مستقيم زاوية ۱۸١‏ درحة أف الزاوية التى أوحدناها . 
تنضع نقطة قى منتصف الخط . تم نفتح الفرحار مساقة عمق المخروط 
والنيی ۷,0۹۹ . 
نتىت راس الفرحار منتصف الخط تم ترسم تصف داترة وتکونت كما هو 
( الشكل ن ). 
نقص الشكل تم نلف القطعة على شكل مخروط فىنتح عندنا مخروط بقطر 
۷,۹ وعمق ۷,0۹۹ . 


42م 


وللتوصضيح اكير لامد بس 
الان حهز الصفيحة النحاسية وابدا العمل 
اعمل تصف داترة بقطر وطول (او طول نصق الداترة) ١2‏ سنتمتر طعا بعد ان 
اتضح لتنا ان قاس اتيوب العبوة ۷ سم وهكدا 


بفضل ان ترسم المخروط اولا علي الوق ومن تم لصق الورقة على صفيحة 
ا 


شاهد الصورة وافهم المطلوب منك اخي المجاهد 


<5 


کے 
| انوكم عبد الله ذو البجادين 


الان قم بقص الدى رسمتة على صفيحة النحاس 


الناتح كما فى الصورة 


الان خد الحزء المقصوصضص واعملة على هنية مخروط كما قى الصورة 


منظر خارحى لكيفية وضع المخروط بداخل الانیوب بجی تتییت جیدا كما قى 
الصورة 


منظر داخل للاتيوب وبداخلة القمع المخروط النحاسي كما فى الصورة 


اخوكم عبت الله ذو النحانن 


الان سد الجانت الاجر للانيوب بتسدادة بعد ان تضع نها صاعق المهم هدا 
شكل سدادة وانتمر حسب المتوفر لدیکم 


۴ 


ارك عبد الله در اليجديا 


يمكنك وضع اكتر من صاعق فى نفس السدادة فى حالة عدم انفحار 
الصاعق الاول بنفحر الاخر للاحتياط فقط كما فى الصورة 


اجرخم عبد الله ذر البجادين 


الان اصحت العبوة الموحهة حاهزة للتفحير ماعدا وضع المواد المتفحرة قيها 
وتصيح مدمرة 
كما تشاهدون قى الصورة تم تتت تلاتة اعمدة من الحشىب لتتييت توحبهة 
العىوة عموديا للاعلي ویمكن عمد استخدامها ان كانت ستزرع قى الارض اما 
ان كانت عبوة جاتيية قيفضل وضع العيدان لتوحجيه العيوة 


8 احوكم عبد الله ني البجادين | 


ض 


الان شاهدوا تاتير العبوة على الحديد وكيف خرقتة كما فى الصورة 
سنتكلم لاحقا عن ماهية المواد المستخدمة فى هذة العبوة 


ملاحظة فى حال كانت العبوة بعيدة عن السطح المراد خرقه . فان قوة 
الخرق تقل لذلك نضاعف الكمية . 


: العيوة التي تخحرق 1۷(سم على بعد ۷(سم فانها تحرق 
he we 0‏ بعد ۲۲ سم وتخرق 2,۲۵سم علی بعد £٩‏ وهکدا 
. لذلك إذا أردنا حرق أسغفل الديابة يجيت تضع العبوة في أسفل 
الدياية وموحه للآأعلى قسوق تكون العيوة بعيدة عن السطح 
المراد خرقه جولی + اسم وهی + "سم ارتفاع الدیایة + 
*١٠٠سم‏ سماكة التراب قوق العبوة لإخفانها وتمويهها » وهنا 
بحب تصميم العيوة تجيت تكون قفادرة على خرق سماكة +٣سم‏ 
معدن . وهنا العنوة تحخحرق +۲سم معدن عن بعد *+۲سم وتخحرق 
۱۰سم علی بعد * سم وتخرق هسم علی بعد ۸۰ سم وهي 
مناسبة . وللاحتياط نستخدم قياسات عبوة تكون فادرة على 
بعد + اسم قى المعدن 
ولحساب أيعاد المخروط وزاوية تشكيلة نتيع القانون السابق . 
الحل : 
قطر المخروط = 5EV ×٣+*‏ = ۱,1 ىم . 
عمق المخروط = ۲۰× ۷ع ,+ = ۱۳,١‏ سم. 
زاوية تشکیل المخروط = ١/١۸١‏ درحة . 
وتحتاح |الی ه کغم متفحرات 04 . 
سماكة اليطانة ( القمع ) = ه ملم الى ۷ ملم من معدن النحاس 


ملاحظة : عند براعى انحراف شكل المادة المتفجرة بحسب 
بحسب شكل وارتفاع القمع كما هو ميسن فى الشکكل . 


علماً آننا بحاحة لدقة فى وضع العبوة وتوحيهها على الهدف بجيت تكون 
متعامدة مع سطح الهدف المراد خرقه . 
واقضل مكان لوضعها اسفل الدياية يجيت تكون موحهة للأعلى کما هو فی ( 
الشكل أ ) . ویحب أن تكون قي منتصف الديانة اک بين الجتزيرين وأسفل 
برج الدياية أو للخلف قليلاً لآن مقدمة الديابة لا بكون قيها أشخاص وانما 
e‏ . ولاختيار المكان المناسب لزرعها . يجب أن يراعى فيه الآتي :- 
- ممر اإحبارى للدياية . أو مكان لوقوفها يجيت تزرع في المكان الذى تقف 
فيه الديانة بشكل روتيني . ويتم تفجير العبوة . عند وفوف الدياية . 
-٣‏ السرعة تكون أبطاً ما يكوت . 
- يكون الممر صق يجيت تضطر الدبابة للمرور من فوفها بجيت تكون 
العبوة قىي المنصف كما آأشرنا . آى لا يمر الحنزير قوق العبوة . 
ملاحظة : يجب أن تكون داترة العبوة اما شرك أو بطريقة الريموت کو 


وصلات كهرباء مفجر الترميت 


مقاومة كهرياتية هما سلك التنتحستين و سلكين قلمتين بطول من ۲:۷ متر ء 
وتستخدم هذه الصواعق عند وحود منيع كهرباتي [ بطارية آو غيرها) . 


1 - احظر ورفة مربعه بفياس ٦‏ سم × ٦‏ سم ثم لفها اسطوانبا على فلم مثلا كما نلف السيجارة 
2 - لف عليها قليلا من اللاصق النثبينه 

3 - خذ أي فطعة بلاسنيك صغيرة مسطحه او حنى ورق لنسد احد الأطراف 

4 - اعد لف اللأصق من أسفل وحول الصاعق الشكلإز ١‏ ) 


1 


2 نسنعمل خشبة ضغط الصاعق إذا كانت كمبة 
الصواعق المطوبة كبيرة كما في الشكل (۳) 
وهي مجربه جدا مند سذوات كما بمكن إضافة 

الفلبن واللاصق كما دلنا بعض الإخوة في الشكل )٤(‏ 


EE 


ثقوب بقطر قريب من قطر الصاعق 
وعمق قريب من طول الصاعى 


لى فنا لفت بلف حولها این ثم 
أ ام سق و 


طرفت لا لنفجر كاملة 
المنشطا ساس 
ة لا يوجد خطورة هنا لان المادة المنشطة > ET‏ 
EE GT Tle :‏ سنطاع لان الدلك دور کبير في عملم 
وإنما فقط الجزء المنعرض للعارق 
ويلع 


وبهذا بقل خطر تحهبز الصاعق 


تخبل نقاط الإحتكاك لو كان الصاعق معدني او زحاحي وتصغط 
عضا معدننة او زحاحبة 


” إذا كانت الكمبة كبيرة نضع فسم ونضغطه ثم القسم الآخر فيكون ملمس الصاعق من الخارج قاسيا 

2 - لتفصيل طريفة الضغط السليمة بان ثئزل يدك بهدوء حثى تلأامس سطح المادة ونضغط عليها بشدة 

ولكن بهدوء للحظة ثم ثرفع يدك بهدوء ونعيد إنزالها مرة أخرى وهكذا 

أثناء الضغط بيجب أبعاد الصاعق عن الجسم 

فقن الفادة الخهزضة فر غها لوق الخاد فاا 

8 هنا بدانا م الور فذاالكاكم لس لتقيف ,لثما للحذر قفا غاي هما أقول ولق يخصل لذ بإذن 
الله نعالى لاحظ ان المادة ليس فيها شوائب او أثربة لان ذلك يزيد من حساسينها أثناء الضغط 

3 ” نطرق خارج الصاعق بالإصبع طرقا خفيفا لنسثوي المادة في الفعر 

10- نېداً بالضغط دون وتر ونحذر من شبئين فقط الطرق والاحتكاك فهما سبب كل المشاكل أما الضغط 
فلبس مشكلة حنی نضن ننا ضغطنا ہما پكفی 

ك ممكن إضافة قبلا من مادة سربعة الاشتعال او برادة أعراد الثقاب فوف المادة المحرصضة بدرن صضغخط 


ثالثا : التجهيز الكهربائي فإذا كنت تستخدم الفثيل فالصاعق جاهز أما إذا أردت صاعقفا كهربائي تابع معي أفضل وأسهل طريفة 
1 - احظر لمباث الزينة والئي نباع بآلوان مخئلفة اغلبها اخضر وتزين بها شجرة راس السنة الكريسمس واختيارها 
بالذاث لأنها منخفضة الجهد وسهلة الكسر بدون تعرض التنجستون لأذى 
2 - فص احدھا بأسلاکھا بطول ۳ سم تفریبا 
3 - ابرد او حك راس اللمبة وحاول المحافظة على الننجيستون سليما كما في الشكل (1 ) 


4- بواسطة جهاز الفياس الفولتمتر(الآفوميئر) تقوم بفياس مفاومة اللمبة من سلكبها فان كان 

الرفم صفر او كبيرا جدا فان اللمبة لا تعمل فابحث عن غيرها وإذا اشار الجهاز إلى وجود مقاومة 
استعملها ولا نحاول نجربة اللعبة بالبطارية وهي مفنوحة لأنها ستحثرق مباشرة 
5- املد اللمبة ببرادة رؤؤس أعواد الثقاب او أى مادة سربعة الاشنعال بهدوء حفاظا على التنجيسئون 


6_ أغلف الفنحة بفطعة لاصف صغيرة وائتبه لبصمائك فلا بد ان تكون فد لبست قفازات من بداية العملية 


رابعا : اللمسات الأخيرة 


1- ادخل اللمبة في الصاعق بشرط ملامسة راس اللمبة للمادة المحرضة او المادة الئى فوقها 
أما بزياد؛ المادة المشتعلة اى بقص ورقة الصاعق من الأعلى بهدوء ۰ 

2- بواسطة شريط لاصف بلاستيكي [العادي) تبث اللمبة مع الصاعق في مكانها 

3- اعد قياس المقاومة بعد ربط اللمبة مع الصاعق ولا تخف ابداأ ) 

4- إذا لم ترد اسنخدام الصاعق مباشرة أوصل بين سلكيه شكل ( ۷ ) 


نريط بين السلكين في حالة عدم الاستعمال 


خامسا : ماژحظات 
1 - # ننس فكر الله أولا وأخيرا 
2 - لابد من التأكد من صااحية المواد وعدم رطوبتها قبل استخدامها في الصاعق 
3- فى البلاستيكي هنا فائدة عدم اسنخدام أدواف أخرى مع الصاعق (الكماشة) كما انه يبطظ المواد من الرطوبة كما انه بعطي نوعا من 
الكبح كما ينبغي إلا نزيد سماكنه حول الصاع 
ان اخطر ما فى تجهيز العبوات على الإطاثق مرطئين الأولى نجهيز الصاعق والثائية ربط الصاعق فى الدائرة الالكترونية ومصدر 
الطافة اخر مرطة في تجهيز العبوة وسنتكلم عن هذه المرطة لاحقا ان شاء الله فارجوا من الأخوة المحافظة على أصابع أيديهم في هذه المرطة 
وعدم التساهل في تجهيز الصاعق كما وعدم الخوف الزائد فالمهم فهم النعامل مع هذء المواد 
5 - اكرر ان الخطورة تكمن فقط فى طرف المادة المحرضة فهى تنفجر بالطرق وكذلك الاحتكاك وبهذه الخطوات نجاوزنا مشكلة الاحنكاك 
بالصاعق الورلي والعصا الخشبية وتجاوزنا مشكلة خطورة انفجار الصاعق أثناء تجهيزه بخشبة ضغط الصاعق وائئبه أنت من الطرق فط 
6 - بالضغط الجيد والشريط اللاصق أصبح عندنا صاعق بنافس الصاعق المعدني او الزجاجي وظك الخطوات تعطى الجرأة على الضغط الجيد 
7 - ان المادة المحرضة نحناج وزن ضغط بعادل وزنك للنفجر فلا نخف ولا تحتاج طبعا لمثل هذا الوزن لضغط الصاعق وإنما اضغط بما يناسب 
تسئطيع ان تجرب ذلك بأخذ عبن منها مفدار راس عرد الثقاب وبعيدا عن المواد الخطرة تجرب بمطرقة ما هي دة الطرفة وشدة الضغط المطوبة 
لتفجيرها فط لفهم المادة ولنجربة إذا كانت صالحة أم لا كذلك فم بإشعال العينة بعود ثقاب من بعيد وراب شدة اللهب وسرعته لتحكم على المادة 
8 - # تنس لبس القفازات من آول خطوة | قص الورق ) حفاظا على بصماتك 
9 - ادع لي في ظهر الغبب عندما سناتحظ الفرق رالامان في هده الخطوات المقبدة 


Electrical lead 
Wire 


Wire lbads (# 24) 
Bared ends of wire shunted 
for safely 


ا 
(maximum)‏ | 


Ends sealed wth hat nichrorne wire (#36) 


| Polyeth ylene tube 
poly glue Ignition powder 0.30 in. O.D. 
Fibre glass wad وا س‎ 
Rev, O1 05۸19 
Bulkhead O-Rings (¢) 
— Pyrogen canister 
Pyrogen attach — Pyrogen grain 
lgnrter leads Burst diaphram 
Ignition powder 
Igniter body 


Nıchrome Igniter 


تمت صناعة الفيبر سيراميك أول مرة قي حجرة وقود الحارت 0 > الذی عمل بوفود الهىدرازین 
لتخفيف الحرارة عن حجرة الوو 
و الفيبر سيراميك هو خيوط تمت صناعتها من خبوط الآلومىنا أو r‏ الآلمتيوم .. و ذلك سثتق بودر 
الآلمنيوم في حرارة ٠٠٠١‏ منوية.. 
و بصناعة نسيح من هذه الخيوط بصنع CT r‏ 
الفيبر سيراميك توحد منه أنواع فهناك شديدة النقاء ٠٠٠١‏ » و هي تحتمل Se‏ الترمىیت حتى 
٠٠٠٠‏ منوية .. و هناك ما هو ۹٩۰‏ % و ۸٠‏ % و هكذا .. و كلما قلت نسبة الآلومينا في النسيجح قل 
ا لدرحة الحرارة.. 
ذلك يمكننا تحفيف معدن غرقة الاحتراق بالصاروخ مادمنا قد ضمنا تحملها لضخط الغاز الداقع حتى 


لا بنفجر الصاروخ.. 


و فقي يعض الآحبان تمت صناعة صواريخ صغيره من ا انات من الكرتونت مع هذا الفيير (صواريخ 


فریبة المدی ( ۲ كم). 


من أين تنشترى الفيبر سيراميك ؟ 
من محلات صناعة الآقفران الخزقيه .. قصناعها بيطنون الآقران بهذا الفيير سيراميك كي تحتفظ 


Alumina 


213.4 )6.2( 


0.31 )0.012( 
0.31 )0.012( 
0.7 (44) 
1650 (3002) 
1429 )8.0( 


الآأفران بحرارتها .. و تعزل حرارة الفرن عن الخارج . 


CHARACTERISTICS & PROPERTIES 


APA-2 


95 
5 
0 
None 
White 
HIBS 


1.27 (0.050) 
0.97 (0.038) 
0.14 (9) 
1650 (3002) 
196 (1.1) 


APA-1 


95 

3 

5 
Organic 


190 )5.5( 


1.00 (0.040) 
0.81 )0.032( 
0.19 )12( 
1650 (3002) 
464 )2.6( 


Product Type 
Form 
Nominal Composition, wt.% 
AlO3 
SIO» 
Organics 
Type of Binder 
Color 
Weight, g/m” (oz/yd”) 
Thickness, mm (in.) 
at 0.00MPa (O psi) pressure 
at 0.06 MPa (8 psi) pressure 
Density’, g/cc (pcf) 
Maximum Use Temperature, * °C (°F) 
Breaking Strength**, gqm/cm (lbs/in), width 


Thermal Conductivity 


BTU/hr ft2°FF/in 
nv 


O0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 F۴ 


500 1000 1500 2000 °c 
MEAN TEMPERATURE 


STANDARD PAPER 
ITEM # DESCRIPTION PRICE” SHIP WT. (Ib.) 


C4501 APA-1, 18in.W x 24in.L x 0.040in.T $33.40) 5 


C4502 APA-2, 18in.W x 24in.L x 0.050in. IT $41.20 0 
C4504 APA-3, 18in.W x 24in.L x 0.012in.1 $112.00 0 


D5040 APA-1, 610mmW x 82mL x 1mmT ROLL $3170.00 27 
D5050 APA-1, 500mmW x 10mL x 3mmî ROLL $653.00 
D44-01 APA-1, S50mmW x 5O0sq-m x 0.5mm T $3155.00 14 


D5030 APA-1, 610mmW x 16mL x 1mmT ROLL $706.00| 10 


الخام سل التشكل كما ترون 


الآن أصبحت قنبلتنا حاهز زة للتفحير 
و لكن هل هذا الآعداد آخىي pT r‏ هو الآأمتل 


٤‏ كلا و لكنه الآأسهل و الأيسر 
علي ان تفحر على ارتغفاع ٠۳١*‏ متر من سطح مسرح العمليات المراد فناءه 


